              Лист-заявка на изготовление

      фрез для обработки профиля из ПВХ.

1.Заказчик: 
2.Номер и дата заказа:
3.Наименование оконной системы:
Варианты положения профиля при обработке: 

Импост:                                                                                Створка:
     Вариант 1: __                      Вариант 2:  __                                Вариант 1: __                        Вариант 2: __
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5.Варианты направления вращения фрез (при виде сверху):
  а) по часовой стрелке (правое):  __                                б) против часовой (левое): __
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6.Спецификация фрез: назначение фрезы, артикул (обозначение) профиля,
параметры фрезы
	1
	Назначение

фрезы
	Зачистка

угла рамы 
	Зачистка угла

створки
	     Зарезка (торцовка) импоста
      Рамы                      Створки

	2
	Обозначение
профиля
	
	
	

	3
	Минимальный(базовый)
диаметр фрезы, Dmin
	
	
	

	4
	Максимальный наружный диаметр фрезы, Dmax
	
	
	

	5
	Посадочный диаметр
фрезы, d
	
	
	

	6
	Направление вращения

фрезы
	
	                   
	       

	7
	Количество блоков

фрез в заказе
	
	
	

	8
	Наличие шпоночного

паза
	
	
	

	9
	Наличие переходной

втулки её диаметры
	
	
	


7. Цвет лакокрасочного покрытия: 
8. Содержание маркировки на фрезах: 
10.Дополнительные требования на вновь осваиваемые системы профилей:

-предоставление заказчиком чертежей (эскизов) профилей со всеми

исполнительными размерами;

-способ крепления импоста на профиле: при помощи закладной детали

или установки непосредственно на профиле;

-чертеж (эскиз) закладной.

11.Ориентировочный срок изготовления заказа:

12.Реквизиты заказчика:

        Разъяснения по заполнению листа – заявки.
(Заполняется - один бланк на один артикул, рамы или створки или импоста)
1.Заказчик:      BRUSBOX
2.Номер и дата заказа:    № 001 от 01.01.2012г.
3.Наименование оконной системы:    BRUSBOX
Варианты положения профиля при обработке: 

Импост:                                                                                Створка:

     Вариант 1: да                      Вариант 2:  __                                Вариант 1: __                        Вариант 2: __
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5.Варианты направления вращения фрез (при виде сверху):

  а) по часовой стрелке (правое):  да                                б) против часовой (левое): __
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6.Спецификация фрез: назначение фрезы, артикул (обозначение) профиля,

параметры фрезы
	1
	Назначение

фрезы
	Зачистка

угла рамы 
	Зачистка угла

створки
	      Зарезка (торцовка) импоста

           Рамы                   Створки

	2
	Тип, модель и 

производитель станка 
	Schuring
DFM-3
	
	

	3
	Обозначение

профиля
	Brusbox
Арт. _______
	
	

	4
	Минимальный(базовый)

диаметр фрезы, Dmin
	80mm
	
	

	5
	Максимальный наружный диаметр фрезы, Dmax
	160 mm
	
	

	6
	Посадочный диаметр

фрезы, d
	Ф 32
	
	

	7
	Направление вращения

фрезы
	правое
	                   
	       

	8
	Количество зубьев в

фрезе
	
	
	

	9
	Количество блоков

фрез в заказе
	1 (один)
	
	


	10
	Наличие шпоночного

паза и его размеры
	______
	
	

	11
	Наличие переходной

втулки её диаметры
	Ф20хФ32х120mm
	
	


7. Цвет лакокрасочного покрытия:  например синий

8. Содержание маркировки на фрезах: указать артикул профиля, частоту вращения, 
10.Дополнительные требования на вновь осваиваемые системы профилей:

-предоставление заказчиком чертежей (эскизов) профилей со всеми

исполнительными размерами;

-способ крепления импоста на профиле: при помощи закладной детали

или установки непосредственно на профиле; с соединителем или без него
-чертеж (эскиз) закладной.

11.Ориентировочный срок изготовления заказа:

12.Реквизиты заказчика:

